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Especificaciones Técnicas No. 080-DIGSD-2024 |[DIRECCION DE IMPRENTA DE GEOINFORMACION Y
Fecha: 09 de noviembre de 2024 SEGURIDAD DOCUMENTARIA

A. FUNDAMENTACION LEGAL:

e Reglamento General a la Ley Orgénica Sistema Nacional Contratacion
Pulblica y sus reformas.

e RGLOSNCP, Art. 46. - Estudios.- Antes de iniciar un procedimiento
precontractual, de acuerdo con la naturaleza de la contratacién entidad
contratante debera contar con los estudios y disefios completos, definitivos y
actualizados, planos y célculos, especificaciones técnicas o términos de
referencia, andlisis de precios unitarios -APUS- de ser el caso, presupuesto
referencial y demas informacion necesaria para la contratacion, debidamente
aprobados por las instancias correspondientes, vinculados al Plan Anual de
Contratacion de la entidad segun corresponda.

e RGLOSNCP, Art. 48 (...) La definicion del objeto de contratacion debera
contar con la debida justificacion técnica, reflejada en las especificaciones
técnicas o términos de referencia, por lo que, los componentes del objeto de
contratacion deberan guardar una relacion o vinculacion razonable, acorde a
las necesidades institucionales de la entidad contratante y que de ninguna
manera propendan a un tratamiento diferenciado o discriminatorio de los
proveedores del Estado.

e RGLOSNCP, Art. 51. - Formulacion de las especificaciones técnicas y

términos de referencia.- Antes de iniciar un procedimiento de contratacion
publica, la entidad contratante deberd contar con las especificaciones
técnicas de los bienes o rubros requeridos; o, los términos de referencia para
servicios, incluidos los de consultoria, de conformidad con lo que establezcan
los analisis, disefios, diagndsticos, o estudios con los que, como condicion
previa, debe contar la entidad contratante.
Se entenderd como especificacion técnica, a las caracteristicas
fundamentales que deberan cumplir los bienes o rubros requeridos, mientras
gue los términos de referencia constituiran las condiciones especificas bajo
las cuales se desarrollard la consultoria o se prestaran los servicios.
La contratacion de servicios estara sujeta a la formulaciéon de términos de
referencia. No obstante, atendiendo a la naturaleza del servicio requerido, se
podran incorporar adicionalmente especificaciones técnicas relativas a los
bienes necesarios para su ejecucion, siempre y cuando no se modifique el
objeto de contratacidén, por tanto, esta variacidbn solo podra repotenciar o
mejorar el objeto de contratacidén previamente delimitado.

e RGLOSNCP, Art. 52 Especificaciones técnicas. - Para la elaboraciéon de las
especificaciones técnicas se considerara lo siguiente: Deben ser claras,




CODIGO: SER-ABA-REG-011

. VERSION: 01
ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA BIENES

Fecha elaboracion: 09 SEP 2014

F. dltima aprobacién: 11 FEB 2015

Péagina: 2 de 20

completas e inequivocas; no deben presentar ambigledades, ni

contradicciones que puedan propiciar diferentes interpretaciones en una

misma disposicion, ni indicaciones parciales.

1. Para el caso de bienes, se estableceran en funcién de las propiedades de
su uso y empleo, asi como de sus caracteristicas fundamentales,
requisitos funcionales o tecnoldgicos, atendiendo los conceptos de
capacidad, calidad y/o rendimiento, y de sostenibilidad en lo que fuera
aplicable, para los que, de existir, se utilizaran rasgos técnicos, requisitos,
simbolos y términos normalizados;

2. No se podra hacer referencia a marcas de fabrica o de comercio, nombres
o tipos comerciales, patentes, derechos de autor, disefilos o0 tipos
particulares, ni a determinados origenes, productores o proveedores.
Excepcionalmente, y de manera justificada, se podra hacer dichas
referencias para: la adquisicibn de repuestos o0 accesorios; y, en las
contrataciones que impliquen el desarrollo o mejora de tecnologias ya
existentes en la entidad contratante, como la utilizacién de patentes o
marcas exclusivas o0 tecnologias que no admitan otras alternativas
técnicas, en los casos que sea aplicable, la entidad hard constar en el
pliego la expresion "o equivalente" u otra similar; En este caso, la entidad
contratante debera publicar la informacién respecto a la tecnolbgica
existente y/o maquinaria, la cual deberé plasmarse en un informe técnico
debidamente suscrito, el cual sera publicado como informacion relevante.

3. Para el caso de obras, se estableceran para cada uno de los rubros y
materiales del proyecto, atendiendo los aspectos de disefio y
constructivos;

4. Las especificaciones técnicas se basaran en las normas o reglamentos
técnicos nacionales, y en ausencia de estos, en los instrumentos
internacionales similares, en lo que fuera aplicable;

5. No se podra establecer o exigir especificaciones, condicionamientos o
requerimientos técnicos que no pueda cumplir la oferta nacional, salvo
justificacion funcional debidamente motivada; vy,

6. Las especificaciones técnicas se estableceran con relacion exclusiva a los
bienes o rubros de obras integrantes del objeto del procedimiento y no
con relacion a los proveedores.

B. OBJETO DE LA CONTRATACION:

Adquisicion de pliegos de policarbonato para elaboraciéon de tarjetas electrénicas.
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C. ANTECEDENTES:

Decreto No. 014 de fecha 10 de marzo de 1967 publicado en el Registro Oficial
No. 92 el 27 de marzo de 1967; Art. 1°.- El Instituto Geografico Militar, es el
unico Organismo autorizado, para que en sus propios talleres y con interven-
cién de un Delegado del Ministerio de Finanzas, de OO.PP. y de la Contraloria
General de la Nacion en cada caso, imprima timbres, papel sellado, papel fidu-
ciario y mas especies valoradas que la Administracién Publica necesita.
Reglamento al Decreto No. 014: Emision de especies valoradas por el Instituto
Geografico Militar de fecha 12 de febrero de 1973 publicado en el Registro Ofi-
cial el 21 de febrero de 1973; TITULO I/ Exigencias de Obligatoriedad/ Art.- 1°.-
“Para todo trabajo de impresidn o reselle de timbres, papel sellado, papel fidu-
ciario, sellos postales y mas especies valoradas que la Administracién Publica
necesite, se contratara la ejecucion en forma obligatoria con el Instituto Geo-
grafico Militar”.
Reglamento al Decreto No. 014: Emisién de especies valoradas por el Instituto
Geografico Militar de fecha 12 de febrero de 1973 publicado en el Registro Ofi-
cial el 21 de febrero de 1973; TITULO I/ Procesos para la impresion/ Art. 7°.-
“Es de responsabilidad del Instituto Geografico Militar proporcionar el material
necesario y adecuado para las impresiones de las especies valoradas, para lo
cual arbitrard las medidas conducentes a la obtencion de los mismos, con la
facultad concedida mediante Decreto No. 014”.
Contrato No. CGAJ-DAJ-CON-2024-014, de fecha 26 de septiembre de 2024,
suscrito entre la Direccion General de Registro Civil, Identificacion y Cedula-
cion (DIGERCIC) y el Instituto Geografico Militar (CONTRATISTA) PARA LA:
"ADQUISICION DE 3.000.000 DE TARJETAS ELECTRONICAS PRE IM-
PRESAS EN POLICARBONATO + TACTIL CON CHIP PARA LA EMISION
DE CEDULAS DE IDENTIDAD".
Informe de Necesidad No. DIGSD-INF-2024-239, de fecha 01 de octubre de
2024, referente a la necesidad de adquirir pliegos de policarbonato para ela-
boracién de tarjetas electronicas.
Memorando Nro. IGM-DIGSD-2024-1271-M, en el cual la Direccién de Impren-
ta de Geoinformacion y Seguridad Documentaria solicita a la Direccion Adminis-
trativa Logistico el certificado de catalogo electronico y la publicacion para obte-
ner las cotizaciones y el Estudio de Mercado para el proceso de “Adquisicion de
pliegos de policarbonato para elaboracion de tarjetas electronicas”.
Oficio Nro. IGM-DLOG-2024-1207-OF, en el que la Direccion Administrativa —
Logistica remite el Estudio de Mercado Nro. DLOG-EM-080-IGM-2024, para la
“Adquisicion de pliegos de policarbonato para elaboracion de tarjetas electroni-

”

cas'.
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D. CERTIFICADO DE INFRAESTRUCTURA:

No aplica.

E. ESPECIFICACIONES TECNICAS / BIENES ESPERADOS:

N° CPC DESCRIPCION DIMENSIONES | CANTIDAD UNIDAD
(SUSTRATOS)
1 327000013 Folicarbonato de 220 um, 500 x 600 mm | 69.444 Unidad
nacleo (Pliegos)
2 327000013 Policarbonato de 125 pm, 500 x 600 mm 69.444 Unidad
spacer (Pliegos)
3 327000013 Policarbonato de 100 pm, 500 X 600 mm | 69.444 Unidad
spacer (Pliegos)
4 | 327000013 " 0licarbonato overlay 500 x 600 mm | 138889 | midad
lasereable 50 um (Pliegos)
5 1327000013 Policarbonato overlay offset 125 500 x 600 mm 138.889 Unldad
pum, transparente (Pliegos)
6 327000013 Policarbonato overlay tactil 50 500 x 600 mm 138.889 Unldad
um (Pliegos)

Las laminas de policarbonato garantizaran un tiempo de vida util estimada de 10
afios en una tarjeta hecha con el material ofrecido y policarbonato, de acuerdo con
la norma ISO 24789.

e 1 capa de policarbonato blanco (core) para nucleo de 220 ym, donde se alo-

jara el chip RFID de la tarjeta para cédula de identidad.

2 capas transparentes (overlay) lasereable de policarbonato de 50 uym, esta
capa debe ofrecer una buena calidad de ablacion laser de textos e imagenes.
2 capas transparentes (overlay) imprimibles de policarbonato de 125 pm, con
modificacién de superficie (Ej. tratamiento de corona en una cara) para que
sea compatible con los procesos de impresion Offset — UV y serigrafia — UV.
2 capas transparentes (overlay) de policarbonato no lasereable de 50 ym pa-
ra efectos tactiles y creacion de lentes CLI/MLI.

Capa blanca mate (core) de policarbonato (protector/spacer) de 125 ym para
proteccion del chip y antena parte superior de la tarjeta.

Capa blanca mate (core) de policarbonato (protector/spacer) de 100 um para
proteccion del encapsulado parte inferior de la tarjeta.

Este grosor en la tarjeta después de la laminacion debe ser entre 830 y 840 mi-
crones pm (32 - 33 mil) menos 6% por compresion al momento de realizar el la-
minado.
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Superficie mate (blancos y transparentes): Rugosidad (R3z) en rangos de 0,3
— 5,5 ym entre picos y valles de la superficie.

Superficie terciopelo (blancos y transparentes): Rugosidad (R3z) en rangos
de 8-16 uym entre picos y valles de la superficie.

REQUISITO

ESPECIFICACION

*Restriccion de sustancias
peligrosas (RoHS) v2

Para todos los sustratos
(certificados)

Mercurio (Hg), Plomo (Pb)

Cromo exavalente (Cr6+)

Bifenilos polibromados (PBB)
Eteres Difenil polibromados (PBDE)
Bis (2-etilhexil) ftalato (DEHP)
Telaftalato de bencil butilo (BBP),
Telaftalato de dibutilo (DBP)
Diisobutil telaftalato (DIBP)

Menor a 0,1% del
peso residual

Menor a 0,01%

Cadmio y sus componentes .
y P del peso residual

*Se debera adjuntar en la oferta una copia simple de los certificados del fabricante
gue validen el cumplimiento del (RoHS) v2 de la tabla anterior.

Especificacion de policarbonato de 220um, nucleo:

REQUISITO

ESPECIFICACION

Identificacion del pro-
ducto

Indicar fabricante del producto.
Indicar el cédigo del producto propuesto.

Grosor Nominal

220 pm +/-5%.

Superficie

Mate-Mate / Mate-Terciopelo.

Tamaino

500mm x 600mm.

Resistencia a la traccion

Paralelo (MD): > 11N/mm (50 MPa).
Trasversal (CD): > 11N/mm (50 MPa).

Elongacion antes de la
rotura

> 10%.

Contraccion

Paralelo a Temp. 130° C, Tiempo 30 min: maximo 0,5%.
Trasversal a Temp. 130° C, Tiempo 30 min: maximo
0,5%.

Vicat De 140° C a 150° C.
Blanco Mate L*a*b* L:95+2

Color a:-05+2

b:-2,0x2
Densidad De 1,30 a 1,40 g/cm3
Opacidad = 95%.
L aminacié Adecuado para laminacion con otras laminas de policar-

aminacion

bonato.

Temperatura de lamina-

Entre 160°C y 200° C.
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REQUISITO

ESPECIFICACION

cion

Campo de aplicacion

Nucleo para tarjetas RFID multicapa de larga duracion
(long life 10 afos).

Hoja de datos

La hoja de datos debe ser entregada con las caracteris-
ticas mecénicas del producto.

Especificacion para policarbonato de 125um, spacer:

REQUISITO

ESPECIFICACION

Identificacion del pro-
ducto

Indicar fabricante del producto.
Indicar el cédigo del producto propuesto.

Grosor Nominal

125 pym +/-5%.

Superficie

Mate-Mate / Mate-Terciopelo.

Tamarfo

500mm x 600mm.

Resistencia a la traccion

Paralelo (MD): > 6N/mm (50 MPa).
Trasversal (CD): > 6N/mm (50 MPa).

Elongacién antes de la
rotura

> 10%.

Contraccion

Paralelo a Temp. 130° C, Tiempo 30 min: maximo 0,5%.
Trasversal a Temp. 130° C, Tiempo 30 min: maximo
0,5%.

Vicat De 140° C a 150° C.
L:94+2
Color Blanco Mate L*a*b* a:-05+2
b:-2,0+2
Densidad De 1,30 a 1,40 g/cm3
Opacidad = 87%.
. ., Adecuado para laminacion con otras laminas de policar-
Laminacion

bonato.

Temperatura de lamina-
cion

Entre 160°C y 200° C.

Campo de aplicacion

Core para tarjetas RFID multicapa de larga duracién
(long life 10 afos).

Hoja de datos

La hoja de datos debe ser entregada con las caracteris-
ticas mecanicas del producto.

Especificacion para policarbonato de 100um, spacer:

REQUISITO

ESPECIFICACION

Identificacién del pro-
ducto

Indicar fabricante del producto.
Indicar el codigo del producto propuesto.

Grosor Nominal

100 pum +/-5%.
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REQUISITO ESPECIFICACION
Superficie Mate-Mate / Mate-Terciopelo.
Tamano 500mm x 600mm.

Resistencia a la traccion

Paralelo (MD): > 5N/mm (50 MPa).30
Trasversal (CD): > 5N/mm (50 MPa).30

Elongacidén antes de la
rotura

> 10%.

Contraccion

Paralelo a Temp. 130° C, Tiempo 30 min: méaximo 0,5%.
Trasversal a Temp. 130° C, Tiempo 30 min: maximo
0,5%.

Vicat De 140° C a 150° C.
L:94+£2
Color Blanco Mate L*a*b* a:-05+2
b:-2,0+2
Densidad De 1,30 a 1,40 g/cm3
Opacidad > 85%.
o Adecuado para laminacion con otras laminas de policar-
Laminacion

bonato.

Temperatura de lamina-
cion

Entre 160°C y 200° C.

Campo de aplicacion

Core para tarjetas RFID multicapa de larga duracién
(long life 10 afos).

Hoja de datos

La hoja de datos debe ser entregada con las caracteris-
ticas mecanicas del producto.

Especificacion para policarbonato overlay offset 125um, transparente:

REQUISITO

ESPECIFICACION

Identificacién del pro-
ducto

Indicar fabricante del producto.
Indicar el codigo del producto propuesto.

Grosor Nominal

125 um +/-5%.

Superficie

Mate-Mate / Mate-Terciopelo.

Superficie mate con tratamiento de corona o similar para
gue se garantice que es apta en procesos de impresion
offset con tintas de curado UV y serigrafia con tinta bi-
cromatica de curado UV.

La superficie en la que se garantiza la impresion debe
ser indicada por el fabricante.

Calidad de la superficie

Sin polvo ni fibras.
Rasgufios (defecto <= 1mm max 5/m2)
Contaminacién (punto 100<size<=350 um max 1/dm2)
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REQUISITO

ESPECIFICACION

Contaminacién (punto 350<size<=635 um max 7/m2)

Tamafio

500mm x 600mm.

Resistencia a la traccion

Paralelo (MD): > 6N/mm (50 MPa).
Trasversal (CD): > 6N/mm (50 MPa).

Elongacion antes de la
rotura

> 10%.

Contraccion

Paralelo a Temp. 130° C, Tiempo 30 min: maximo 0,5%.
Trasversal a Temp. 130° C, Tiempo 30 min: maximo
0,5%.

Vicat

De 140° C a 150° C.

Densidad

De 1,20 a 1,25 g/cm3

Transmisiéon de la luz

= 85% (antes y luego de laminar)

Laminacion

Adecuado para laminacion con otras laminas de policar-
bonato.

Temperatura de lamina-
cion

Entre 160°C y 200° C.

Campo de aplicacion

Lamina transparente para impresion para tarjetas RFID
multicapa de larga duracion (long life 10 afios).

Ablacion Laser

La capa no debe reaccionar durante la personalizaciéon
de la tarjeta, y el laser debe personalizar la capa inferior.

Hoja de datos

La hoja de datos debe ser entregada con las caracteris-
ticas mecénicas del producto.

Especificaciones de policarbonato overlay lasereable 50um:

REQUISITO

ESPECIFICACION

Identificacion del pro-
ducto

Indicar fabricante del producto.
Indicar el codigo del producto propuesto.

Grosor Nominal

50 ym +/-10%.

Superficie

Mate-Mate / Mate-Terciopelo.

Calidad de la superficie

Sin polvo ni fibras.

Rasgufios (defecto <= 1mm max 5/m2)
Contaminacion (punto 100<size<=350 pm max 1/dm2)
Contaminacién (punto 350<size<=635 um max 7/mz2)

Tamaino

500mm x 600mm.

Resistencia a la traccién

Paralelo (MD): > 2.5N/mm (50 MPa).
Trasversal (CD): > 2.5N/mm (50 MPa).

Elongacion antes de la
rotura

> 10%.

Contraccion

Paralelo a Temp. 130° C, Tiempo 30 min: maximo 0,5%.
Trasversal a Temp. 130° C, Tiempo 30 min: maximo




ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA BIENES

CODIGO: SER-ABA-REG-011

VERSION: 01

Fecha elaboracion: 09 SEP 2014

F. dltima aprobacién: 11 FEB 2015

Péagina: 9 de 20

REQUISITO ESPECIFICACION
0,5%.
Vicat De 140° C a 150° C.
Densidad De 1,20 a 1,25 g/cm3

Transmision de la luz

= 87% (antes y luego de laminar)

Laminacion

Adecuado para laminacion con otras laminas de policar-
bonato.

Temperatura de lamina-
cion

Entre 160°C y 200° C.

Campo de aplicacion

Overlay para ablacion laser en escala de gris en tarjetas
RFID multicapa de larga duracion (long life 10 afios).

Ablacion Laser

La capa debe permitir durante la personalizacion de la
tarjeta excelente definicibn de imagenes en escala de
grises a resoluciones superiores a 600 DPI, impresion
de microtextos.

Hoja de datos

La hoja de datos debe ser entregada con las caracteris-
ticas mecénicas del producto.

Especificaciones de policarbonato overlay tactil 50um:

REQUISITO

ESPECIFICACION

Identificacion del pro-
ducto

Indicar fabricante del producto.
Indicar el cédigo del producto propuesto.

Grosor Nominal

50 ym +/-10%.

Superficie

Mate-Mate / Mate-Terciopelo.

Calidad de la superficie

Sin polvo ni fibras.

Rasgufios (defecto <= 1mm max 5/m2)
Contaminacion (punto 100<size<=350 pm max 1/dmz2)
Contaminacién (punto 350<size<=635 pum max 7/m2)

Tamarfo

500mm x 600mm.

Resistencia a la traccién

Paralelo (MD): > 2.5N/mm (50 MPa).
Trasversal (CD): > 2.5N/mm (50 MPa).

Elongacion antes de la
rotura

> 10%.

Contraccion

Paralelo a Temp. 130° C, Tiempo 30 min: maximo 0,5%.
Trasversal a Temp. 130° C, Tiempo 30 min: maximo
0,5%.

Vicat

De 140° C a 150° C.

Densidad

De 1,20 a 1,25 g/cm3

Transmision de la luz

= 87% (antes y luego de laminar)

Laminacion

Adecuado para laminacion con otras laminas de policar-
bonato.
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REQUISITO ESPECIFICACION

Entre 160°C y 200° C. Overlay protector y para generar
Temperatura de lamina- |efectos tactiles, lentes CLI/MLI durante el proceso de
cion termoformado en tarjetas RFID multicapa de larga dura-
cion (long life).

Overlay protector y para generar efectos téctiles, lentes
Campo de aplicacion CLI/MLI durante el proceso de termoformado en tarjetas
RFID multicapa de larga duracion (long life).

La capa no debe reaccionar durante la personalizacion
de la tarjeta, y el laser debe personalizar la capa inferior.

La hoja de datos debe ser entregada con las caracteris-
ticas mecénicas del producto.

Ablacion Laser

Hoja de datos

Condiciones de envio:

REQUERIMIENTO ESPECIFICACION

Cada material debe de ser empacado y embalado, para que no
sea afectado por agentes contaminantes como polvo, pelusas,
entre otros, durante el transporte y almacenamiento.

Cada material deber ser debidamente embalado en pallets que
faciliten su movilizacion con maquinaria, cuyo peso individual
no exceda de 600 kilos.

Condiciones de En el caso de apilamiento, el pallet debe tener una cubierta
dura en la parte superior para soportar el peso de otro pallet, o
empacado en caja de madera para evitar dafios en el pallet
inferior. Considerar una cantidad maxima de apilamiento de 2
pallets.

recepcion

Cada pallet debe estar etiquetado en al menos 2 lugares dife-
rentes y debidamente protegidos, la etiqueta debera contener:

e Tipo de material. Ejemplo: Policarbonato blanco 100 um
(4.000).

e Peso neto y cantidad. Ejemplo: 435 kg / 3360 hojas.

e Numero de pallet del envio total. Ejemplo: Pallet 4 de 20
pallets.

F. VIGENCIA TECNOLOGICA:
No aplica.

G. NUMERO DE CUP:;
No aplica.

10
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H. FORMA DE PAGO:

En virtud del Estudio de Mercado Nro.: DLOG-EM-080-IGM-2024, el cual al ser
analizado se puede determinar la necesidad de entregar un anticipo para el inicio de
produccion del policarbonato. Tomando en cuenta que es un insumo indispensable
para la fabricacion de TARJETAS ELECTRONICAS PRE IMPRESAS EN
POLICARBONATO + TACTIL CON CHIP PARA LA EMISION DE CEDULAS DE
IDENTIDAD, por lo cual se realizara un anticipo de 50% y el 50% sera contra
entrega posterior a la suscripcion del acta entrega recepcion definitiva e informe de
satisfaccion por parte del Administrador de la Orden de Compra.

I. PLAZO PARA LA ENTREGA:

El plazo de entrega serd de 90 dias, contados a partir del dia siguiente de la
notificacion por escrito por parte del administrador de la orden de compra respecto
de la disponibilidad del anticipo.

J. VIGENCIA DE LA OFERTA:
La vigencia de la oferta es 90 dias.
K. PRESUPUESTO REFERENCIAL:

El presupuesto referencial es de USD 687.806,26 (SEISCIENTOS OCHENTA Y
SIETE MIL OCHOCIENTOS SEIS DOLARES DE LOS ESTADOS UNIDOS DE
NORTE AMERICA CON 26/100) VALOR INCOTERMS CPT, fue determinado en el
Estudio de Mercado Nro.: DLOG-EM-080-IGM-2024.

L. APODERADO NACIONAL:

El Beneficiario de la Orden de Compra debera designar un apoderado en territorio
ecuatoriano en un maximo de 20 dias de la recepcion de la orden de compra,
mediante un documento legalizado del pais de origen, a fin de que el mismo
responda por las obligaciones que se generen por la ejecucion de la garantia y sea
guien suscriba las actas entrega-recepcion parciales y definitivas, ademas sera el
intermediario para las comunicaciones necesarias para garantizar una correcta
ejecucion de la orden de compra.

M. GARANTIA TECNICA:

e La garantia técnica de laminas de policarbonato serd de al menos 1 afio
calendario a partir de la recepcion de este insumo en las mismas
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caracteristicas descritas en las especificaciones técnicas y en perfectas
condiciones fisicas, para su uso inmediato ademés de su operabilidad y
compatibilidad con los procesos de impresion offset, impresion serigrafica,
termolaminado, troguelado, numeracion laser y su posterior personalizacion
mediante impresoras de termotransferencia que se realizan.
El proveedor esta en la obligacion de reponer sin ningun costo para el IGM, la
totalidad de laminas de policarbonato que presenten fallas de fabricacion,
embalaje y/o sufra dafio en su transportacion en 20 dias calendarios contados a
partir de la notificacién por parte del IGM. Los costos seran asumidos por el
proveedor y la entrega debera realizarse en la Bodega Central del IGM en Quito-

Ecuador.

N. SOPORTE TECNICO:
No aplica.

N. CUSTODIO DEL BIEN:

El servidor publico delegado por el Director Administrativo — Logistico.

0. EQUIPO MINIMO REQUERIDO:

No aplica.
P. VISITAS:

Sl NO X
Q. MUESTRAS:

SI | X NO

En la fase pre-contractual se tiene previsto la solicitud de muestras durante la fase
de presentacion de ofertas segun el siguiente detalle:

N° DESCRIPCION DIMENSIONES CANTIDAD | UNIDAD
1 |Policarbonato de 220 pm, nucleo 500 x 600 mm 50 Uf"dad
(Pliegos)
2 |Policarbonato de 125 ym, spacer 500 x 600 mm 50 Uf"dad
(Pliegos)
3 | Policarbonato de 100 uym, spacer 500 x 600 mm 50 Uf"dad
(Pliegos)
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4 Policarbonato overlay lasereable 500 x 600 mm 50 Umdad
50 um (Pliegos)

5 Policarbonato overlay offset 125 500 x 600 mm 300 Umdad
pgm, transparente (Pliegos)

6 |Policarbonato overlay tactil 50 ym 500 x 600 mm 50 Uf"dad
(Pliegos)
Nota: Los 6 tipos de muestras deberan venir empacadas y etiquetadas con la debida

descripcion, que detallaran la cantidad y el item.

R. DETERMINACION SI EL BIEN ES NO NORMALIZADO O NORMALIZADO:

El bien es normalizado, porque las caracteristicas técnicas han sido estandarizadas
para su produccién en masa y, en consecuencia, las especificaciones técnicas son
homogéneas y comparables en igualdad de condiciones, sin embargo; se realiza el
registro en el Plan Anual de Compras (PAC) como un bien no normalizado, debido a
gue la parametrizacion del Sistema Oficial de Contratacion del Estado (SOCE), no
permite registrar los procesos de adquisicion por IMPORTACION.

S. PARAMETROS DE CALIFICACION:

Etapa: Cumple / No Cumple

PARAMETROS CUMPLE | NO CUMPLE

Integridad de la oferta

Especificaciones técnicas documentales del fabricante

Analisis de Muestra

INTEGRIDAD DE LA OFERTA

PARAMETROS CUMPLE NO CUMPLE

Datos generales del participante

Tabla de cantidades y precios

Componentes de los bienes propuestos

Declaracion de reserva de paraisos fiscales

ESPECIFICACIONES TECNICAS DOCUMENTALES

PARAMETROS CUMPLE NO CUMPLE

Fichas técnicas de fabrica

13




ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA BIENES

CODIGO: SER-ABA-REG-011

VERSION: 01

Fecha elaboracion: 09 SEP 2014

F. dltima aprobacién: 11 FEB 2015

Péagina: 14 de 20

ANALISIS DE MUESTRAS

PARAMETROS

CUMPLE

NO CUMPLE

Analisis de muestras

Para el Analisis de Muestras se conformara la Subcomisiéon Técnica, la cual

realizara el informe de Anélisis de las Muestras.

e La Subcomision Técnica presentara el informe de Analisis de Muestras a la
Comision Técnica, en el cual se evaluard las muestras de acuerdo a la
metodologia “CUMPLE / NO CUMPLE” donde se comunicara los resultados
obtenidos mediante un Informe, de acuerdo a los parametros a evaluar

determinados en el documento de Especificaciones Técnicas.

e Debido a que las muestras deben cumplir de manera integra con los
parametros a evaluar determinados, en el caso que una muestra no pase una
prueba, toda la muestra serd descalificada y no se considerada dentro la

Etapa de Evaluacion por Puntaje.

El oferente deber4 tomar en cuenta que cuando presente su propuesta debera
incluir la cantidad muestras solicitadas en el literal Q para realizar todas las pruebas

requeridas del documento de Especificaciones Técnicas.

El analisis de muestras tiene como finalidad, corroborar que los diferentes oferentes
tengan la capacidad de fabricar el policarbonato, mismo que es material directo en

la fabricacion de tarjetas de cédulas de identidad.

Las muestras entregadas seran validadas mediante las siguientes pruebas a realizar

en el IGM:
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PARAMETRO

A EVALUAR DESCRIPCION
Se calculard el grosor nominal en funciébn de las muestras
entregadas de:
- Policarbonato de 220 um, nucleo +/-5%.
Policarbonato de 125 um, spacer +/-5%.
Grosor Policarbonato de 100 uym, spacer +/-5%.
nominal Policarbonato overlay lasereable 50 ym +/-10%.

Policarbonato overlay offset 125 um, transparente +/-5%.
Policarbonato overlay tactil 50 ym +/-10%.

Fuera de los rangos del grosor solicitado, la muestra no cumple.

Dimensiones

Se procedera a medir las dimensiones en funcién de las muestras
entregadas de:

Policarbonato de 220 ym, nucleo.

Policarbonato de 125 pm, spacer.

Policarbonato de 100 pym, spacer.

Policarbonato overlay lasereable 50 ym.
Policarbonato overlay offset 125 pm, transparente.
Policarbonato overlay tactil 50 um.

Las dimensiones deberan ser de 500 x 600 mm cada una; fuera
de estas dimensiones las muestras no cumplen.

Captacion de
tinta

El policarbonato overlay offset 125 um, transparente sera some-
tida a pruebas de impresion offset y serigraficas con tintas de
curado UV.

Si la muestra de policarbonato overlay offset 125 pm,
transparente en el proceso de impresion offset y serigrafia se
observa que genera atascos, rempinte, 0 no existe adherencia de
la tinta, la muestra no cumple.

Torsion 'y
flexion

Se procedera a realizar el ensamblado (laminado) de las tarjetas
con las muestras entregadas para posteriormente realizar la
prueba de torsion y flexién de las tarjetas fabricadas con:

Policarbonato de 220 um, nucleo

Policarbonato de 125 ym, spacer

Policarbonato de 100 ym, spacer

Policarbonato overlay lasereable 50 ym
Policarbonato overlay offset 125 pm, transparente
Policarbonato overlay tactil 50 ym

Si las muestras llegasen a deslaminarse o romperse durante las
pruebas de torsion y flexion en al menos 40.000 ciclos, las
muestras no cumplen.
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Con las muestras entregadas se elaboraran tarjetas laminadas,
las cuales pasaran por un proceso de personalizaciéon mediante
ablacién laser con las maquinas Ixla de la DIGERCIC.

Si las tarjetas fabricadas con las muestras entregadas, no
generan un correcto registro o no se personalizan, la muestra no
cumple.

Ablacién Laser

Etapa: Evaluacion por puntaje

Se realizara la calificacion de parametros generales como integridad de la oferta,
cumplimiento de especificaciones técnicas documentales, presentacion de
documentacién requerida, analisis de muestras, oferta econOmica y tiempos de
entrega de la siguiente manera:

PARAMETROS PUNTAJE
Documentacion requerida 20
Oferta econdmica 80

TOTAL 100 PUNTOS

Cada parametro general tendra su particularidad y contendra pardmetros especificos a
ser calificados, como se detalla a continuacion:

DOCUMENTACION REQUERIDA

PARAMETROS PUNTAJE
Recomendaciones de almacenamiento 20
TOTAL 20 PUNTOS

Recomendaciones de almacenamiento

El oferente en su oferta debera presentar un documento de fabrica en el cual se
encuentren las recomendaciones y las condiciones en las que el policarbonato debe
ser almacenado, tomando en cuenta la ubicacion geogréafica del IGM (Seniergues
E4-676 y General Telmo Paz y Mifio Quito, Ecuador).

OFERTA ECONOMICA

PARAMETROS ESPECIFICOS PUNTAJE
Oferta econdmica 80
TOTAL 80 PUNTOS
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Forma de calificacion:

La oferta econdémica se evaluard aplicando un criterio inversamente proporcional: a
menor precio, mayor puntaje; usando la siguiente férmula, donde Vo corresponde al
valor total de la oferta y Vmin es el valor de la oferta con menor precio:

. Vo — Vmin
Puntaje = 80 x [1 — (—)]
Vmin

CALIFICACION FINAL EVALUACION POR PUNTAJE:

En la siguiente tabla se presenta el resumen de los parametros generales y
especificos con sus correspondientes puntajes para la calificacidon del presente
proceso:

PUNTAJE PARAMETROS . . PUNTAJE
GENERAL GENERALES FARIANISUIRES [ESHSC ISR ESPECIFICO
DOCUMENTACION ) ,
20 REQUERIDA Recomendaciones de almacenamiento 20
OFERTA L.
80 ECONOMICA Oferta econémica 80
100 PUNTAJE TOTAL 100

La oferta que haya obtenido el mayor puntaje sera considerada como la oferta a ser
adjudicada. La Comision Técnica presentara el listado con la prelacién de las ofertas,
de acuerdo a los puntajes obtenidos en su informe de resultados. En caso de empate
entre ofertas, el parametro dirimente sera el menor tiempo presentado para la entrega
en dias.

T. Multas:

Ya que el policarbonato permitirA la produccibn de 3.000.000 de tarjetas
electronicas pre impresas en policarbonato + tactil con chip para la emision de
cédulas de identidad requeridas por DIGERCIC, el no contar con policarbonato
generaria retrasos en produccion de tarjetas y desabastecimiento a nivel Nacional
de cédulas, se ha determinado que tendran una multa por cada dia de retraso en
cualquier entrega y conforme al plazo de ejecucion de la presente orden de compra,
asi, que se aplicara la multa equivalente al cinco por mil (5 x 1.000) sobre el
porcentaje de las obligaciones que se encuentren pendientes de ejecutarse.
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U. EQUIPO MINIMO REQUERIDO:
No aplica.

Desagregacion tecnologica:
No aplica.

V. OBLIGACIONES DEL IGM:
El contratante nombraré al administrador de la orden de compra.

Dar solucién a las peticiones y problemas que se presenten en la ejecucion de la
Orden de Compra en un plazo de 5 dias calendario contados a partir de la peticién
escrita formulada por el beneficiario de la orden de compra.

W. OBLIGACIONES DEL BENEFICIARIO DE LA ORDEN DE COMPRA:

Es obligacién del beneficiario de la orden de compra el cumplimiento cabal a lo
establecido en la orden de compra.

Entregar la totalidad de las laminas de policarbonato cumpliendo con las
caracteristicas descritas en las especificaciones técnicas y en perfectas condiciones
fisicas y quimicas para su uso inmediato.

Documento _de origen: Presentar un documento de origen a los 10 dias de la
recepcion de la orden de compra en el cual el proveedor indicara el lugar (pais) y
productor (fabricante) de:

Las laminas de policarbonato.

Documento de representante o distribuidor: Presentar un documento a los 10 dias de
la recepcidon de la orden de compra que certifiqgue que el proveedor esta autorizado
para comercializar las laminas de policarboanto, como representante o distribuidor de
la fabrica.

Documento de Confidencialidad: Con respecto a la informacion que ambas partes
identifiqguen como reservada y sea entregada por una de las partes a la otra para
cualesquiera de los fines de esta orden de compra, los organismos se comprometen
a mantenerla en forma confidencial, mediante la firma del documento con el acuerdo
de confidencialidad respectivo a partir de 5 dias de la recepcion de la orden de
compra.
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Y. INTEGRANTES DE LA COMISION TECNICA:
COMISION TECNICA

Presidente. — Tcrn. Marcelo Torres / Delegado de la maxima autoridad / CI.
1711987808 / Cédigo: PXZyL2oW14.

Integrante. — Tcrn. Ricardo Coyago / Titular del area requirente / Cl. 1712254331 /
Cédigo: BBKGAICAWY.

Integrante. — T.P. Paul Revelo / Profesional afin al objeto de la contratacion / CI. CI.
1724188030 / Cédigo: FBHIMtINcc.

SUB-COMISION TECNICA PARA EL ANALISIS DE MUESTRAS
Integrante. — Ing. Roberto Mantilla / Cl. 1716981293 / Cédigo: Q14095BKkw.
Integrante. — T.P. Rodrigo Iza / Cl: 1711331759 / Codigo: UgyOXmeDL9.

Z. ADMINISTRADOR DE LA ORDEN DE COMPRA:

e Mediante sumilla digital inserta por el sefior Director del Instituto Geografico
Militar, en el Oficio Nro. IGM-DIGSD-2024-1118-OF, designa la administraciéon
de la Orden de Compra a la sefiora TP. Gisella Vera.

e Memorando Nro. IGM-DIGSD-2024-1363-M, en el cual el Director de Imprenta
de Geoinformacion y Seguridad Documentaria, notifica la designacion realizada
por parte del sefior Director del Instituto Geogréafico Militar, para la administracion
de la Orden de Compra a la sefiora TP. Gisella Vera.

AA. COMISION DE RECEPCION:

Administradora de la orden de compra: TP. Gisella Vera / Cl. 1314683267 /
Cabdigo: dxiBQtTVVP.
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Firmas de Responsabilidad:

Elaborado por:

Validado por:

R EN LR AL BERTS
ZUMARRAGA POVBOSA

Mgs. Miguel Zumarraga
Especialista Técnico Gréfico
1718837196
DIRECCION DE IMPRENTA DE
GEOINFORMACION Y SEGURIDAD
DOCUMENTARIA
Codigo: ZXXCUtOjxy

Mgs. Fabian Leon
Jefe Imprenta General
1400476907
DIRECCION DE IMPRENTA DE
GEOINFORMACION Y SEGURIDAD
DOCUMENTARIA
Caodigo: ZWEP3RRA7R

Capt. Christian Cordero
Jefe de Produccién

0104684881

DIRECCION DE IMPRENTA DE GEOINFORMACION Y SEGURIDAD DOCUMENTARIA
Cdédigo: Ro7TxDzBj1

Nota:

e Este formato no podra ser modificado en su estructura.

Los estudios, con sus Anexos, deben ser enviados.

Se debera llenar de manera obligatoria toda la informacion requerida, y segun corresponda
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