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Especificaciones Técnicas No. 045-DIGSD-2024 |[DIRECCION DE IMPRENTA DE GEOINFORMACION Y
Fecha: 07 de noviembre de 2024 SEGURIDAD DOCUMENTARIA

A. FUNDAMENTACION LEGAL:

e Reglamento General a la Ley Organica Sistema Nacional Contratacion
Pulblica y sus reformas.

e RGLOSNCP, Art. 46. - Estudios.- Antes de iniciar un procedimiento
precontractual, de acuerdo con la naturaleza de la contratacion entidad
contratante deber& contar con los estudios y disefios completos, definitivos y
actualizados, planos y calculos, especificaciones técnicas o términos de
referencia, andlisis de precios unitarios -APUS- de ser el caso, presupuesto
referencial y demas informacion necesaria para la contratacién, debidamente
aprobados por las instancias correspondientes, vinculados al Plan Anual de
Contratacién de la entidad segun corresponda.

e RGLOSNCP, Art. 48 (...) La definicion del objeto de contratacion debera
contar con la debida justificacion técnica, reflejada en las especificaciones
técnicas o términos de referencia, por lo que, los componentes del objeto de
contratacion deberan guardar una relacion o vinculacion razonable, acorde a
las necesidades institucionales de la entidad contratante y que de ninguna
manera propendan a un tratamiento diferenciado o discriminatorio de los
proveedores del Estado.

¢ RGLOSNCP, Art. 51. - Formulacién de las especificaciones técnicas y

términos de referencia.- Antes de iniciar un procedimiento de contratacion
publica, la entidad contratante debera contar con las especificaciones
técnicas de los bienes o rubros requeridos; o, los términos de referencia para
servicios, incluidos los de consultoria, de conformidad con lo que establezcan
los andlisis, disefios, diagndésticos, o estudios con los que, como condicién
previa, debe contar la entidad contratante.
Se entendera como especificacibn técnica, a las caracteristicas
fundamentales que deberan cumplir los bienes o rubros requeridos, mientras
que los términos de referencia constituiran las condiciones especificas bajo
las cuales se desarrollar4d la consultoria o se prestaran los servicios.
La contratacion de servicios estara sujeta a la formulacién de términos de
referencia. No obstante, atendiendo a la naturaleza del servicio requerido, se
podran incorporar adicionalmente especificaciones técnicas relativas a los
bienes necesarios para su ejecucion, siempre y cuando no se modifique el
objeto de contratacion, por tanto, esta variacion solo podra repotenciar o
mejorar el objeto de contratacion previamente delimitado.

e RGLOSNCP, Art. 52 Especificaciones técnicas. - Para la elaboracion de las
especificaciones técnicas se considerara lo siguiente: Deben ser claras,
completas e inequivocas; no deben presentar ambigiedades, ni
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B.

C.

contradicciones que puedan propiciar diferentes interpretaciones en una

misma disposicion, ni indicaciones parciales.

1. Para el caso de bienes, se estableceran en funcién de las propiedades de
su uso y empleo, asi como de sus caracteristicas fundamentales,
requisitos funcionales o tecnoldgicos, atendiendo los conceptos de
capacidad, calidad y/o rendimiento, y de sostenibilidad en lo que fuera
aplicable, para los que, de existir, se utilizaran rasgos técnicos, requisitos,
simbolos y términos normalizados;

2. No se podra hacer referencia a marcas de fabrica o de comercio, nombres
o tipos comerciales, patentes, derechos de autor, disefios 0 tipos
particulares, ni a determinados origenes, productores o proveedores.
Excepcionalmente, y de manera justificada, se podra hacer dichas
referencias para: la adquisicion de repuestos 0 accesorios; y, en las
contrataciones que impliquen el desarrollo o mejora de tecnologias ya
existentes en la entidad contratante, como la utilizacién de patentes o
marcas exclusivas o0 tecnologias que no admitan otras alternativas
técnicas, en los casos que sea aplicable, la entidad hard constar en el
pliego la expresion "o equivalente” u otra similar; En este caso, la entidad
contratante deberd publicar la informacion respecto a la tecnoldgica
existente y/o maquinaria, la cual deberé plasmarse en un informe técnico
debidamente suscrito, el cual serd publicado como informacion relevante.

3. Para el caso de obras, se estableceran para cada uno de los rubros y
materiales del proyecto, atendiendo los aspectos de disefio y
constructivos;

4. Las especificaciones técnicas se basaran en las normas o reglamentos
técnicos nacionales, y en ausencia de estos, en los instrumentos
internacionales similares, en lo que fuera aplicable;

5. No se podra establecer o exigir especificaciones, condicionamientos o
requerimientos técnicos que no pueda cumplir la oferta nacional, salvo
justificacion funcional debidamente motivada; vy,

6. Las especificaciones técnicas se estableceran con relacion exclusiva a los
bienes o rubros de obras integrantes del objeto del procedimiento y no
con relacion a los proveedores.

OBJETO DE LA CONTRATACION:
Adquisicion de Laminas Hologréaficas Transparentes.
ANTECEDENTES:

Decreto No. 014 de fecha 10 de marzo de 1967 publicado en el Registro Oficial
No. 92 el 27 de marzo de 1967; Art. 1°.- El Instituto Geografico Militar, es el
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unico Organismo autorizado, para que en sus propios talleres y con interven-
cion de un Delegado del Ministerio de Finanzas, de OO.PP. y de la Contraloria
General de la Nacion en cada caso, imprima timbres, papel sellado, papel fidu-
ciario y mas especies valoradas que la Administracién Publica necesita.
Reglamento al Decreto No. 014: Emision de especies valoradas por el Instituto
Geografico Militar de fecha 12 de febrero de 1973 publicado en el Registro Ofi-
cial el 21 de febrero de 1973; TITULO I/ Exigencias de Obligatoriedad/ Art.- 1°.-
“Para todo trabajo de impresion o reselle de timbres, papel sellado, papel fidu-
ciario, sellos postales y mas especies valoradas que la Administracién Publica
necesite, se contratard la ejecucién en forma obligatoria con el Instituto Geo-
grafico Militar”.

Reglamento al Decreto No. 014: Emision de especies valoradas por el Instituto
Geografico Militar de fecha 12 de febrero de 1973 publicado en el Registro Ofi-
cial el 21 de febrero de 1973; TITULO I/ Procesos para la impresion/ Art. 7°.-
“Es de responsabilidad del Instituto Geogréafico Militar proporcionar el material
necesario y adecuado para las impresiones de las especies valoradas, para lo
cual arbitrard las medidas conducentes a la obtencién de los mismos, con la
facultad concedida mediante Decreto No. 014”.

Informe de Necesidad No. DIGSD-INF-2024-239, de fecha 22 de mayo de 2024,
referente a la necesidad de adquirir de Laminas Holograficas Transparentes.
Oficio Nro. DIGERCIC-DIGERCIC-2024-0210-0, de fecha 07 de junio de 2024,
mediante el cual la DIGERCIC solicita la cotizacion técnica econdémica referen-
cial actualizada acorde a las especificaciones técnicas adjuntas al Oficio, co-
rrespondientes a las LAMINAS HOLOGRAFICAS TRANSPARENTES.
Contrato No. CGAJ-DAJ-CON-2024-008, de fecha 20 de agosto de 2024, sus-
crito entre la DIGERCIC y IGM para la “ADQUISICION DE 1°000.000 DE LA-
MINAS HOLOGRAFICAS TRANSPARENTES PARA PASAPORTES ORDI-
NARIOS ELECTRONICOS PARA LOS EJERCICIOS FISCALES 2024 — 2025”.
Memorando Nro. IGM-DIGSD-2024-1146-M, de fecha 19 de septiembre de
2024, en el cual la Direccion de Imprenta de Geoinformacion y Seguridad Do-
cumentaria solicita a la Direccion Administrativa Logistico el certificado de cata-
logo electrénico y la publicacion para obtener las cotizaciones para la emision
del Estudio de Mercado para el proceso de “Adquisicién de Laminas Holografi-
cas Transparentes”.

Oficio Nro. IGM-DLOG-2024-1006-OF, de fecha 07 de octubre de 2024, en el
gue la Direccién Administrativa — Logistica remite el Estudio de Mercado Nro.
DLOG-EM-070-IGM-2024, para la “Adquisicion de Laminas Holograficas
Transparentes”.

D. CERTIFICADO DE INFRAESTRUCTURA:
No aplica.
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E. ESPECIFICACIONES TECNICAS:

N° CPC SUSTRATO CANTIDAD UNIDAD

Laminas Holograficas de 2.020

1 | 363300111 .
seguridad en rollo

Rollos de 500

Lamina de aplicacién al calor mediante el uso de laminadora, el laminado de
proteccion debe tener la textura de una pelicula delgada y debe ser altamente
durable y protectora, dificil de quitar e incorporara elementos destinados a
disuadir y revelar cualquier intento de FADS (falsificacion, alteracion, duplicacion
y sustitucién), de tal forma que cualquier tentativa de separar la lamina de la
pagina de datos tenga como resultado su destruccién o degradacién, lo cual
resultara en distorsiones obvias cuando se observe a simple vista.

Las laminas hologréficas de seguridad para pasaportes electrénicos constan de 2
componentes, la capa soporte o transportador, y la ldmina de seguridad acorde al
siguiente detalle:

i 1
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Imagen Nro 1. Rollo de lamina hologréfica (Tolerancia para todas las dimensiones:0.5mm)

Transportador: material sintético de ancho adecuado a la laminadora que posea
la DIGERCIC, de longitud adecuada para contener el nimero de laminas que
soporte la laminadora, de 500 laminas acorde a la Imagen Nro. 1.

El material esta disefiado para permitir el paso eficiente del calor de la laminado-
ra hacia la lamina, sin afectarse en el proceso, permitiendo un trabajo eficiente
en todo el proceso.
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Lamina de seguridad: material sintético de muy alta seguridad, de construccion
ultra delgada (menos de 10 micrones de grosor), de formato 121mm X 79mm
+0,5mm), acorde a la Imagen Nro 1.

La lamina contiene un adhesivo completamente trasparente, que permite visuali-
zar las seguridades bajo la lamina (en ella hoja de datos), tanto en el espectro in-
frarrojo, visible y UV. El adhesivo se activa al calor, y permite la transferencia de
la lamina desde el transportador a la pagina de datos de papel. Una vez que el
adhesivo se cura completamente (48 horas), los intentos de remision terminan
con la destruccién de la lamina, dafio de la impresion y personalizacion en la ho-
ja de datos, activacion de los trazadores quimicos en el papel, es decir debe evi-
denciar el intento de falsificacion.

La durabilidad de la lamina garantiza al menos 10 afios luego de colocarse en un
pasaporte en un uso normal, y adicionalmente no tendra dafios o desprendimien-
tos que sean detectados visualmente.

Compatibilidad:

¢ Las laminas holograficas deben ser 100% compatible con el actual Sistema
de Emision de Documentos de Identidad y Pasaportes.

e 100% compatible con el equipo modular de marca MULHBAUER y modelo
Identifier 60, utilizado para la impresion de la hoja de datos y laminacion.

Numeraciones:

Las numeraciones seran en serie, concordante la visible con la invisible, alfanu-
mérica en orden ascendente cuya ubicacion constara en el disefio de la lamina y
sera entregada y aprobada por parte del Administrador de la orden de compra.

e La numeracion invisible sera impresa con tinta invisible con reaccion fluo-
rescente bajo la luz ultravioleta de color azul, contendra 8 digitos com-
puestos por 1 caracter alfabético y 7 caracteres numéricos.

e La numeracion visible, sera impresa mediante tecnologia de inyeccion en
color negro visible, contendra 8 digitos compuestos por 1 caracter alfabéti-
co y 7 caracteres numéricos.

Las numeraciones (visible e invisible) no deberan afectar la holografia de las la-
minas, ni los elementos de seguridad, ni la lectura en la pagina de datos inclu-
yendo la zona MRZ y ni las propiedades de adhesion de la lamina, de acuerdo a
la Imagen Nro. 2.
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o

Numeracion invisible a la
luz natural, visible a la luz
ultravioleta de color azul.

&
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Numeracién negra visible.
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Imagen Nro 2. Numeraciones

Tipo de la laminacion:
Laminacion térmica (en caliente).
Temperatura de laminacién:

e Temperatura: Activacion sobre 110 grados centigrados.
e Tiempo de curado: Hasta 48 horas.

Resistencia a falsificacion:

Después de laminarse apropiadamente, el laminado permanecera resistente a
removerse usando:

. Calor/Frio extremo . Solventes con cloro
. Solventes polares . Acidos
. Solventes no-polarizados e Bases

Los intentos de remocién deben causar la destruccion de la lamina, imposibilidad
de rehusarse, o dafio a la pagina de datos, es decir debe evidenciar el intento de
falsificacion.

Legibilidad mecanica:
No existira interferencia ni presentara inconveniente alguno en la lectura

mecanica de los caracteres especificados en la norma de la OACI (ICAO) con
todos y cada uno de los distintos tipos de lectores OCR.
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Los elementos de seguridad de la lamina, no deben causar problemas para la
lectura de la pagina de datos en las siguientes zonas:

e Zona de lectura Mecénica, cuando el pasaporte sea leido mediante una
lectora de pasaportes.

e Zona en la que se imprime el cédigo de barras bidimensional en el
pasaporte ecuatoriano ubicada sobre la zona de lectura mecanica.

e Zona de la fotografia del portador, cuando el pasaporte sea leido mediante
una lectora de Pasaportes.

Disefo de seguridad:

Contara con varias seguridades de primer nivel, que se puedan comprobar a
simple vista segun la incidencia luminosa, efectos de movimiento y sin necesidad
de uso de instrumentos adicionales, incluird elementos de seguridades Optica-
mente variables, transparentes.

La seguridad transparente a la vez demostrard cambios de color al pasar de un
angulo de vista a otro.

Contendra seguridades de segundo nivel, visibles con ayuda de instrumentos
adicionales, como inscripciones microscopicas visibles mediante lupas de 8 / 15
aumentos, Nano textos / Nano-iconos, visibles con microscopio de 100 aumentos.

La lamina contiene elementos de seguridad de tercer nivel de Ultima generacion
gue son practicamente imposibles de imitar o reproducir (requiere microscopios
para poder visualizar y dispositivos de laboratorio como dispositivos laser para
ver imagenes encubiertas dinamicas).

El Contratista debera detallar en una hoja técnica la generacion del disefio de
seguridad holografico en base a los disefios entregados por el administrador de
la orden de compra, la generacion del disefio de seguridad holografico no debe-
ra afectar al disefio en mencion.

La generacion de las seguridades es completamente vectorial, no se utilizara
tecnologia raster (de puntos), por lo que no puede ser generada en forma co-
mercial, y es extremadamente dificil de falsificar.

El disefio Hologréafico de la lamina no afecta en absoluto la lectura de la zona
MRZ (Machine Readable Passport).

Los efectos hologréaficos transparentes que contendra lalamina seran:

e Escudo del Ecuador en color (10 mm x 15 mm aprox).
e Superficie de alto relieve (perfil del Ecuador).
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Textos “Republica del Ecuador” con transicién de color o movimiento en
forma vertical, Gnicamente.

Textos “Republica del Ecuador” con transiciéon de color o movimiento en
forma horizontal, Unicamente.

Transicion de forma desde la letra “E” de Ecuador a el perfil del Ecuador
con variacion de color y cambio de posicion (la letra esta en una ubicacion
y el perfil del Ecuador en otra ubicacion en la lamina).

Roseta alrededor del escudo del Ecuador, con transicion de color del cen-
tro hacia el exterior. La roseta contiene 2 circulos de textos “Republica del
Ecuador - Republica del Ecuador - Republica del Ecuador” alrededor del
Escudo del Ecuador.

Marca de agua difractada en los anillos de la roseta, sin color, que cambian
al girar 180 grados, tanto los textos como el fondo de opaco a transparente
y viceversa.

Figura numismatica del sol roja con fondo verde con intercambio cambio
de color al girar 90 grados entre el sol y el fondo.

Lineas pseudogeograficas (aparentan paralelos y meridianos de grosor fi-
o ,

Area con relleno de textos “REPUBLICA DEL ECUADOR” con cambio de
color brillante y colorido en direccion diagonal (flujo de los textos).
Monumento de la mitad del mundo con un simbolo del sol en mate (escala
de gris) que varia al girar la lamina de izquierda a derecha.

Dos lineas de micro texto colorido en la parte superior con el texto “REPU-
BLICA DEL ECUADOR” a todo lo ancho de la lamina.

Una linea de micro texto en mate en la parte inferior con el texto “REPU-
BLICA DEL ECUADOR” a todo lo ancho de la ldmina.

Nano texto en el relleno de un sol mate (seguridad de segundo nivel).
Nana foto visible Unicamente con microscopio y iluminacién adecuada (se-
guridad de segundo nivel

Cddigo de éarea difractada, especifico para Ecuador (seguridad de tercer
nivel tipo forense).

Efectos visibles bajo angulo oblicuo:

Estos efectos se colocan en la lamina y en la zona MRZ, por no interrumpir en
la visualizacion de elementos bajo la lamina durante la inspeccion con lectores
de pasaporte en los puntos de control, ni se contraponen con impresiones fluo-
rescentes en el papel de la pagina de datos. Se visualizan en verde bajo un an-
gulo de visidbn muy inclinado, son:

Escudo de la Republica del Ecuador (sobre la parte inferior de la foto del
titular).
Lineas pseudogeograficas en toda la lamina.

8




CODIGO: SER-ABA-REG-011

VERSION: 01

ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA BIENES Fecha elaboracion: 09 SEP 2014

F. dltima aprobacién: 11 FEB 2015

Péagina: 9 de 21

e Palabra “PASAPORTE” con efecto de expansion en la zona MRZ de la
lamina, con dos soles a los extremos.
e Logotipo monocromatico (verde) del MREMH.

Exposicion a quimicos:

Resistente a manchas o de laminacion cuando se expone accidentalmente a
derrames de:

e Agua hirviendo e Refrescos e Combustible diésel
e Agua e Aceite de motor e Blanqueadores
e Café e Gasolina e Licores

Envejecimiento acelerado:

La lamina de seguridad sera resistente a amarillarse o ponerse quebradiza después
de exponerse a lamparas solares por cuatro dias.

Destruccion de materiales:

El material no conforme, sobrante o que sea parte de la generacion de la lamina
hologréafica de seguridad que se encuentren en la fabrica como placas, matrices,
entre otros, deberd ser destruido y se emitird un documento que certifique este
acto, el mismo debera ser remitir al IGM debidamente legalizada y notariada en
el pais de origen donde se efectud este acto.

Dicho proceso se llevara a cabo una vez realizada las reposiciones con carga a
la garantia técnica, cuyos costos correran por parte del beneficiario de la orden
de compra.

El IGM es el Unico duefio de las originaciones y matrices utilizadas en el
proceso de produccion y es Gnico ente autorizado para disponer de su custodia,
utilizacion, conservacion y destruccion.

Consultor internacional:

El beneficiario de la orden de compra debera entregar un listado de 3
consultores internacionales reconocidos internacionalmente en un plazo
maximo de 5 dias a partir de la confirmacion de la recepcion de orden de
compra. Las verificaciones de las laminas hologréficas de seguridad para los
pasaportes electronicos seran coordinadas con el administrador de la orden de
compra, el cual seleccionara uno de estos consultores en un maximo 5 dias, el
consultor seleccionado realizara la verificacion de las caracteristicas técnicas
detalladas en la propuesta sin costo adicional para el IGM.
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Empaque para las laminas holograficas de seguridad:

e Las laminas holograficas de seguridad seran debidamente selladas para
protegerlas de la humedad, polvo y otros factores que las deterioren. Cada
paguete debe estar etiquetado indicando su contenido (Ej. 2.000 laminas de
seguridad - para pasaporte ecuatoriano).

e El o los paquetes deberan estar en cajas resistentes para facilitar su manejo,
asi como para su proteccion, cada caja debe estar etiquetada y sellada,
indicando lo siguiente:

- Contenido (Ej. 2.000 laminas de seguridad - para pasaporte
ecuatoriano).

- Las cajas se embalaran en cajones de madera paletizadas y deberan
ser etiquetadas indicando el destinatario con sus datos (Ej. Instituto
Geogréfico Militar Seniergties E4-676, Quito Ecuador).

Generacion de disefio holografico y el plano mecéanico por parte del
beneficiario de la orden de compra:

El administrador de la orden de compra entregara al proveedor (beneficiario de la
orden de compra), hasta los 5 dias calendario contados a partir de la
confirmacion de recepcion de la orden el: disefio, numeracién, leyendas con la
tipografia, para que el beneficiario de la orden de compra realice la generacion
del disefio hologréafico y plano mecanico del rollo.

El beneficiario de la orden de compra a partir de la recepcion de la informacion
entregada por parte del administrador de la orden de compra tendra 5 dias para
generar el disefio holografico y el plano mecanico del rollo el cual sera remitido
al administrador de la orden de compra para su aprobacion.

El administrador de la orden de compra deberd, aprobar los disefios
hologréaficos y el plano mecénico del rollo hasta en 5 dias de la solicitud
realizada por parte del beneficiario de la orden de compra.

Aprobaciones en fabrica:

El Administrador de la orden de compra sera quien verificard y aprobara en
fabrica a pie de maquina, todas y cada una de las caracteristicas del objeto de
compra de los rollos de las laminas holograficas transparente de seguridad y del
cumplimiento de todas y cada una de las especificaciones técnicas desarrolladas
en este documento.

Una vez realizada la aprobacion del disefio holografico y plano mecanico del rollo

el beneficiario de la orden de compra remitira en maximo 5 dias al administrador de
la misma, el cronograma para aprobacion in situ (a pie de maquina) de las laminas.

10
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Una vez remitido el cronograma el administrador de la orden de compra debera
aprobar el mismo en maximo 5 dias.

Los tiempos antes descritos son parte del plazo contractual, de no cumplirse
este cronograma entre las partes sera objeto de multas.

El procedimiento sera acordado entre el proveedor y el administrador de orden
de compra y el tiempo que demore este proceso de aprobacidén no interrumpira
el plazo contractual ya que el mismo es bajo planificacion del beneficiario de la
orden de compra.

Los costos que se generen por el traslado, seguro, hospedaje y alimentacion
del Administrador de la Orden de Compra seran asumidos por el proveedor. En
todo momento existira el acompafiamiento de un delegado del proveedor.

La aprobacion por parte del Administrador de la Orden de Compra, a pie de
maquina, se la realizara sobre la capa de soporte del rollo en conjunto con la
lamina hologréfica de seguridad definitiva que evidencien todas las
caracteristicas requeridas.

F. VIGENCIA TECNOLOGICA:
No aplica.

G. NUMERO DE CUP:;
No aplica.

H. FORMA DE PAGO:

En virtud del Estudio de Mercado Nro.: DLOG-EM-070-IGM-2024, el cual al ser
analizado se puede determinar la necesidad de entregar un anticipo para el inicio de
produccién de las laminas hologréficas transparentes, tomando en cuenta que es un
insumo indispensable para la emision de libretines de pasaportes, por lo cual se
realizara un anticipo de 50% y el 50% sera contra entrega posterior a la suscripcion del
acta entrega recepcion definitiva.

|. PLAZO PARA LA ENTREGA:
El plazo de entrega serd de 110 dias contados a partir del dia siguiente de la
notificacion por escrito por parte del administrador de la orden de compra respecto de

la disponibilidad del anticipo y de la aprobacion de los disefios holograficos y plano
mecanico del rollo por parte del administrador de la orden de compra.
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J. VIGENCIA DE LA OFERTA:
La vigencia de la oferta es 90 dias.
K. PRESUPUESTO REFERENCIAL.:

El presupuesto referencial es de USD 634.391,10 (SEISCIENTOS TREINTA Y
CUATRO MIL TRECIENTOS NOVENTA Y UNO DOLARES DE LOS ESTADOS
UNIDOS DE NORTE AMERICA CON 10/100) valor CPT, fue determinado en el
Estudio de Mercado Nro.: DLOG-EM-070-IGM-2024.

L. APODERADO NACIONAL:

El Beneficiario de la Orden de Compra debera designar un apoderado en territorio
ecuatoriano en un méaximo de 20 dias de la suscripcion de la orden de compra,
mediante un documento legalizado del pais de origen, a fin de que el mismo
responda por las obligaciones que se generen por la ejecucién de la garantias
bancarias y técnicas, y sea quien suscriba las actas entrega-recepcion parciales y
definitivas, ademas sera el intermediario para las comunicaciones necesarias para
garantizar una correcta ejecucion de la orden de compra.

M. GARANTIA TECNICA:

e La garantia técnica de los rollos de las laminas holograficas de seguridad, sera
de al menos 1 afio calendario, a partir de la emisién del acta entrega-
recepcion de las laminas en las mismas caracteristicas descritas en las
especificaciones técnicas y en perfectas condiciones fisicas, para su uso
inmediato.

e De existir rollos de las laminas holograficas de seguridad que tengan defectos
de fabricacion y/o durante el transporte, embalaje, o que afecten su uso normal,
que perjudique el correcto funcionamiento de la lamina holografica de seguridad
deberan ser reemplazados en un plazo maximo de 20 dias calendario posterior
a la naotificacion, sin costo alguno para el IGM, en las instalaciones del Instituto
Geografico Militar (Seniergues E4-676 y General Telmo Paz y Mifio Quito,
Ecuador).

N. SOPORTE TECNICO:
No aplica.

N. CUSTODIO DEL BIEN:

El servidor publico delegado por el Director Administrativo — Logistico.
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0. EQUIPO MINIMO REQUERIDO:
No aplica.

P. VISITAS:

Q. MUESTRAS:

Sl

SI X

NO X

NO

En la fase pre-contractual se tiene previsto la solicitud de muestras durante la fase
de presentacién de ofertas segun el siguiente detalle:

N°| Muestra Presentacion Cantidad
Rollo de 500 laminas debera tener las especificaciones
técnicas requeridas en el literal E, mismas son acorde a lo
L Rollo de requerido por la DIGERCIC mediante (Oficio Nro. L
laminas DIGERCIC-DIGERCIC-2024-0210-O) el rollo de laminas
deberan ser compatibles con los equipos de marca
MULHBAUER y modelo Identifier 60.
Lamina Laminas que contengan disefios de seguridad con los
2 |holografica niveles, con los efectos hologréaficos y efectos visibles 4

de seguridad*

requeridos en el literal E. Adjuntar detalle determinando
donde se encuentran estos disefios y efectos.

*Se debe especificar que las muestras solicitadas en el numeral 2 “Lamina holografica de
seguridad” pueden poseer cualquier disefio que contenga los niveles de seguridad con su
respectivo detalle de ubicacién conjuntamente con los efectos holograficos y efectos
visibles, para el proceso de analisis de las mismas, sin embargo, para la ejecucion de la
Orden de Compra deberan ser estrictamente como las que se solicita en las
especificaciones técnicas y disefios entregador por parte del administrador de la orden de
compra (literal E).

R. DETERMINACION SI EL BIEN ES NO NORMALIZADO O NORMALIZADO:

El bien es normalizado, porque las caracteristicas técnicas han sido estandarizadas
para su produccién en masa y en consecuencia, las especificaciones técnicas son
homogéneas y comparables en igualdad de condiciones, sin embargo; se realiza el
registro en el Plan Anual de Compras (PAC) como un bien no normalizado, debido a
gue la parametrizacion del Sistema Oficial de Contratacion del Estado (SOCE), no
permite registrar los procesos de adquisicién por IMPORTACION.

13
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S. PARAMETROS DE CALIFICACION:

Etapa: Cumple / No Cumple

PARAMETROS CUMPLE | NO CUMPLE

Integridad de la oferta

Especificaciones técnicas documentales del fabricante

Analisis de Muestra

INTEGRIDAD DE LA OFERTA

PARAMETROS CUMPLE NO CUMPLE

Datos generales del participante

Tabla de cantidades y precios

Componentes de los bienes propuestos

Declaracion de reserva de paraisos fiscales

ESPECIFICACIONES TECNICAS DOCUMENTALES

PARAMETROS CUMPLE NO CUMPLE

Fichas técnicas del fabricante

ANALISIS DE MUESTRAS

PARAMETROS CUMPLE NO CUMPLE

Andlisis de muestras

Para el Analisis de Muestras se conformara la Subcomisiéon Técnica, la cual
elaborara el Analisis de las Muestras.

e La Subcomision Técnica presentara el informe del Andlisis de Muestras a la
Comision Técnica, en el cual se evaluard las muestras de acuerdo a la
metodologia “CUMPLE / NO CUMPLE” donde se comunicara los resultados
obtenidos mediante un Informe, de acuerdo a los pardmetros a evaluar
determinados en el documento de Especificaciones Técnicas.

e Debido a que las muestras deben cumplir de manera integra con los parametros
a evaluar determinados, en el caso que una muestra no pase una prueba, toda
la muestra sera descalificada y no se considerara dentro la Etapa de
Evaluacion por Puntaje.

El oferente deberd tomar en cuenta que cuando presente su propuesta debera
incluir la cantidad muestras solicitadas en el literal Q para realizar todas las pruebas
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requeridas del documento de Especificaciones Técnicas.

El andlisis de muestras tiene como finalidad corroborar que los diferentes oferentes
tengan la capacidad de fabricar las laminas holograficas de seguridad, que son
requeridas por la DIGERCIC con las especificaciones técnicas requeridas por ellos.
Estas laminas son un insumo que contiene altos niveles de seguridad y tienen
caracteristicas que las hacen compatibles con la maquinaria marca MULHBAUER y
modelo Identifier 60.

La maquina MULHBAUER modelo Identifier 60, personaliza y laminan los libretines
de pasaportes ordinarios electronicos ecuatorianos con laminas hologréaficas de
seguridad. Por lo que ninguno de los rollos de ldminas de muestra podra generar
nuevas integraciones al momento de realizar el proceso de laminacién durante la
prueba.

Las muestras entregadas seran validadas mediante las siguientes pruebas a realizar
en el IGM:

] DESCRIPCION
PARAMETROS 3 d Z idad d I
A EVALUAR _as_ muestras entrega. as serdn validadas mediante las
siguientes pruebas a realizar en el IGM:
Se procederd a verificar el formato y las dimensiones del rollo y
de las ldminas del rollo de muestra de 500 laminas; si el rollo de
Formato y :
di ) muestra llegase a superar la tolerancia de 0.5mm en las
imensiones

dimensiones requeridas de laminas y rollo), la muestra no
cumple.

Se procedera a verificar la compatibilidad del rollo de 500
laminas con el equipo modular de marca MULHBAUER vy

Compatibilidad modelo Identifier 60; si el rollo de muestra llegase a tener

del rollo conflictos de compatibilidad con la maquina MULHBAUER vy
modelo Identifier 60 la muestra no cumple.
Se procedera a verificar en funcion de las 4 ldminas de muestra
Efectos entregadas si poseen los diferentes efectos hologréficos. Si entre
holograficos las 4 muestras no obtienen los efectos hologréaficos requeridos,

la muestra no cumple.

Se procedera a verificar en funcion de las 4 laminas de muestra
entregadas si poseen los diferentes efectos visibles. Si entre las
4 muestras no se obtienen los efectos visibles requeridos, la
muestra no cumple.

Efectos visibles

Se debera adjuntar el documento del detalle disefio que contenga los niveles de
seguridad con su respectivo detalle de ubicacién conjuntamente con los efectos
holograficos y efectos visibles.
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Etapa: Evaluacion por puntaje

Se realizara la calificacion de parametros generales como integridad de la oferta,
cumplimiento de especificaciones técnicas documentales, presentacion de
documentacion requerida, analisis de muestras, oferta econdémica y tiempos de
entrega de la siguiente manera:

PARAMETROS PUNTAJE
Documentacion requerida 20
Oferta econémica 80

TOTAL 100 PUNTOS

Cada parametro general tendré su particularidad y contendra parametros especificos a
ser calificados, como se detalla a continuacion:

DOCUMENTACION REQUERIDA

PARAMETROS PUNTAJE
Recomendaciones de almacenamiento 05
Certificado de Fabricante 05
Compromiso de comercializacion 10

TOTAL 20 PUNTOS

RECOMENDACIONES DE ALMACENAMIENTO

El oferente en su oferta debera presentar un documento de fabrica en el cual se
encuentren las recomendaciones y las condiciones en las que las laminas
holograficas transparentes deben ser almacenados, tomando en cuenta la ubicacion
geografica del IGM (Seniergues E4-676 y General Telmo Paz y Mifio Quito, Ecuador).

CERTIFICADO DE FABRICANTE

El oferente en su oferta debera presentar un documento del fabricante de las
laminas que certifique que las laminas hologréficas ofertadas son exclusivamente
Laminas de Seguridad para la emisién de los libretines de pasaportes ordinarios
ecuatorianos ademas debera detallar todas las caracteristicas y especificaciones
técnicas de la lamina.

COMPROMISO DE COMERCIALIZACION
El oferente en su oferta deberd presentar un documento de la fabrica de las
laminas, en la que se compromete la fabrica que, si llegase ser beneficiaria de la

Orden de Compra de las laminas para pasaporte, que este insumo sera para uso
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exclusivo del IGM para la fabricacion de laminas hologréaficas transparentes y que por
ningun motivo comercializara las laminas hologréaficas transparentes, a otra empresa,
institucion o fabrica a nivel mundial.

OFERTA ECONOMICA

PARAMETROS ESPECIFICOS PUNTAJE
Oferta econdmica 80
TOTAL 80 PUNTOS

Forma de calificacion:

La oferta econdémica se evaluara aplicando un criterio inversamente proporcional: a
menor precio, mayor puntaje; usando la siguiente formula, donde Vo corresponde al
valor total de la oferta y Vmin es el valor de la oferta con menor precio:

. Vo — Vmin
Puntaje = 80 x [1 — (—)]
Vmin

CALIFICACION FINAL EVALUACION POR PUNTAJE:

En la siguiente tabla se presenta el resumen de los parametros generales y
especificos con sus correspondientes puntajes para la calificacion del presente
proceso:

PUNTAJE PARAMETROS . . PUNTAJE
GENERAL GENERALES HARANISTINGS ISHHSCIAISOS ESPECIFICO
, Recomendaciones de almacenamiento 05
20 DOCUMENTACION Certificado de Fabricante 05
REQUERIDA : ——
Compromiso de comercializacion 10
OFERTA , .
80 ECONOMICA Oferta econémica 80
100 PUNTAJE TOTAL 100

La oferta que haya obtenido el mayor puntaje sera considerada como la oferta a
ser adjudicada. La Comision Técnica presentara el listado con la prelacion de las
ofertas, de acuerdo a los puntajes obtenidos en su informe de resultados. En caso
de empate entre ofertas, el parametro dirimente sera el menor tiempo presentado
para la entrega en dias.

T. Multas:

Debido a que las laminas holograficas transparentes en rollo son para cumplir el
Contrato No. CGAJ-DAJ-CON-2024-008, suscrito entre el IGM y la DIGERCIC,
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mismas que requeridas para la emision de los libretines de pasaportes
electronico, el no contar con los rollos de laminas hologréaficas transparentes,
generaria retrasos en la emision de libretienes de pasaportes y
desabastecimiento a nivel Nacional y grave conmocién interna, se le impondran
las multas aplicadas por cada incumplimiento de las obligaciones que se
encuentren pendientes, tales como las detalladas en el siguiente cuadro:

TABLA DE PORCENTAJES ESTABLECIDOS PARA MULTAS POR INCUMPLIMIENTO

La aplicacion de multas serd impuesta por el incumplimiento por cada evento de
afectacion.

Coeficiente de Base

Incumplimiento y/o . imponible
> calculo para el . Documento de soporte
afectacion para célculo
valor de la multa
de multa

Multa por haber sobrepasado
los 4 dias para generar el
disefio hologréfico y el plano
mecanico del rollo, una vez

Sobre el valor

Documento mediante el cual el
administrador de la orden de
compra, remite la informacion

5x 1.000 de la orden de N
que se haya receptado la para el desarrollo del disefio
) L o compra e -
informacién remitida parte del holografico y plano mecanico
administrador de la orden de del rollo.
compra.

Multa por cada dia de retraso Documento mediante el cual el
P X administrador de la orden de
en cualquier entrega vy compra notifique al
conforme al plazo de ejecucion pra, q
; Sobre el valor |beneficiario de la orden de
sobre el porcentaje de las L
o 5x 1.000 de la orden de [compra la culminacién del
obligaciones que se S
. compra plazo de entrega, he inicio del
encuentren pendientes de .
) célculo de las multas de lo que
ejecutarse de la presente

orden de compra.

se encuentre pendiente de
ejecutarse.

U. EQUIPO MINIMO REQUERIDO:

No aplica.

Desagregacion tecnologica:

No aplica.

V. OBLIGACIONES DEL IGM:

El contratante nombrara al administrador de la orden de compra.

Dar solucién a las peticiones y problemas que se presenten en la ejecucion de la
Orden de Compra en un plazo de 5 dias calendario contados a partir de la
peticidon escrita formulada por el beneficiario de la orden de compra.
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W. OBLIGACIONES DEL BENEFICIARIO DE LA ORDEN DE COMPRA:

Es obligacién del beneficiario de la orden de compra el cumplimiento cabal a lo
establecido en la orden de compra.

El beneficiario de la orden de compra a partir de la recepcién de la informacion
conformo al acapite “Generacion de disefio holografico y el plano mecanico por
parte del beneficiario de la orden de compra” (pag.10 de este documento) de
este documento, tendrd 5 dias para generar el disefio holografico y el plano
mecanico del rollo el cual serd remitido al administrador de la orden de compra
para su aprobacion.

Entregar la totalidad de las laminas cumpliendo con las caracteristicas descritas
en las especificaciones técnicas y en perfectas condiciones fisicas y quimicas
para su uso inmediato.

Documento de origen: Presentar un documento de origen a los 10 dias de la
recepcion de la orden de compra en el cual el proveedor indicara el lugar (pais) y
productor (fabricante) de la lamina hologréfica de seguridad.

Documento de tecnologia de generacion: El proveedor debera presentar un
documento a los 10 dias de la recepcion de la orden de compra en el cual indique
la tecnologia de generacién de lo siguiente:

e Originacion y Matrices. - Especificaran el tipo de generacién del disefio y
matrices (puntos o lineas).

e La resolucién y definicion para la elaboracion del disefio, matrices y gene-
racion.

e Latecnologia empleada para generacion de la matriz holografica.

¢ Las generaciones de tipo vectorial, y deberan ser demostradas mediante una
descripcion su proceso técnico desde el disefio hasta la obtencién de la ma-
triz de la ldmina hologréafica de seguridad.

Documento de representante o distribuidor: Presentar un documento a los 10 dias
de la recepcion de la orden de compra que certifique que el proveedor esta
autorizado para comercializar las laminas, como representante o distribuidor de la
fabrica.

Documento del fabricante: Presentar un documento a los 10 dias de la recepcion de
la orden de compra que certifique la durabilidad de la lamina garantiza al menos
10 afos luego de colocarse en un pasaporte en un uso normal, y adicionalmente
no tendra dafios o desprendimientos que sean detectados visualmente.

Documento _de calidad: El proveedor presentard un documento de calidad del
producto emitido por un laboratorio o consultor autorizado que certifique el
cumplimiento de las especificaciones que constan en la ficha técnica de las laminas
al entregar la totalidad de las laminas holograficas de seguridad.
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Documento de exclusividad: Presentar un documento a los 10 dias de la
recepcion de la orden de compra que acredite que las ldminas son para uso
exclusivo del IGM para la fabricacion del pasaporte ordinario ecuatoriano y no
sera usado para otro fin.

Documento de Confidencialidad: El proveedor bajo ninguna razén o circunstancia
podra realizar cambios de manera unilateral en el arte o disefio después de haber
sido aprobado por la Administradora de la orden de compra y/o Técnico, en caso
de existir cambios deben ser expresamente autorizados por el IGM mediante el
Administrador de la orden de compra, caso contrario se considerara como
incumplimiento de la orden de compra.

Confidencialidad con respecto a la informacion que ambas partes identifiquen
como reservada y sea entregada por una de las partes a la otra para
cualesquiera de los fines de esta orden de compra, los organismos se
comprometen a mantenerla en forma confidencial, mediante la firma del
documento con el acuerdo de confidencialidad respectivo a partir de 5 dias de la
recepcion de la orden de compra.

Documento de correcta manipulacion y almacenamiento: El proveedor debera
presentar un documento al entregar la totalidad de las laminas, en el cual se
encuentren las recomendaciones y las condiciones en la en las que las laminas
deben ser almacenados, tomando en cuenta la ubicacion geografica del IGM
(Seniergues E4-676 y General Telmo Paz y Mifio Quito, Ecuador).

Y. INTEGRANTES DE LA COMISION:
COMISION TECNICA

Presidente. — Tcrn. Marcelo Torres / Delegado de la maxima autoridad / CI.
1711987808 / Cédigo: PXZyL2oW14.

Integrante. — Tcrn. Ricardo Coyago / Titular del area requirente / Cl. 1712254331 /
Cdédigo: BBKGAICAWY.

Integrante. — Ing. Roberto Mantilla / Profesional afin al objeto de la contratacion / CI.
1716981293 / Cédigo: Q14095BKkw.

SUB-COMISION TECNICA PARA EL ANALISIS DE MUESTRAS
Integrante. — T.P. Paul Revelo / Cl. 1724188030 / Cdodigo: FBHIMtINcc.

Integrante. — TP. Gisella Vera / Cl. 1314683267 / Cédigo: dxiBOtTVVP.
Z. ADMINISTRADOR DE LA ORDEN DE COMPRA:

e Mediante sumilla digital inserta por el sefior Director del Instituto Geografico
Militar, en el Oficio Nro. IGM-DIGSD-2024-0919-OF, designa la administracion
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de la Orden de Compra al sefior Ing. Henry Toapanta / Cl. 1723344097 / Codigo:
sydB8mwzsW.

e Memorando Nro. IGM-DIGSD-2024-0851-M, en el cual el Director de Imprenta
de Geoinformacion y Seguridad Documentaria, notifica la designacion realizada
por parte del sefior Director del Instituto Geografico Militar, para la administracion
de la Orden de Compra al sefior Ing. Henry Toapanta / Cl. 1723344097 / Codigo:
sydB8mwzsW.

AA. COMISION DE RECEPCION:

Administrador de la orden de compra: Ing. Henry Toapanta / Cl. 1723344097 /
Cabdigo: sydB8mwzsW.

Firmas de Responsabilidad:

Elaborado por:

MEUEL AL BERTS
UMARRAGA POVE

Mgs. Miguel Zumarraga Mgs. Fabian Ledn
Especialista Técnico Grafico Jefe Imprenta General
1718837196 1400476907
DIRECCION DE IMPRENTA DE DIRECCION DE IMPRENTA DE
GEOINFORMACION Y SEGURIDAD GEOINFORMACION Y
DOCUMENTARIA SEGURIDAD DOCUMENTARIA
Codigo: ZXXCUtOjxy Cddigo: ZWEP3RRAT7R

Autorizado por:

u 1|

i rmado el ectroni canente por
CHRI STi1'AN"FERNANDO
CORDERO BUSTANVANTE

Capt. Christian Cordero
Jefe de Produccién
0104684881
DIRECCION DE IMPRENTA DE GEOINFORMACION Y SEGURIDAD DOCUMENTARIA
Cadigo: Ro7TxDzBj1

Nota:
Este formato no podra ser modificado en su estructura.
Los estudios, con sus Anexos, deben ser enviados.
e Se debera llenar de manera obligatoria toda la informacion requerida, y segun corresponda

21



		2024-11-07T08:35:29-0500


		2024-11-07T08:38:57-0500


		2024-11-07T09:08:54-0500




